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Manuel d’utilisation des bonbonnes

Manuel Technique Juin 2013

*  Equipement
¢ Température d'application
e Préparation de surface
¢ Manutention/Information
= Mode d’emploi
= La Pulvérisation
o Distance
o Angle
0 Vitesse
Réglage de la pulvérisation
Changement de buses
Couverture
Séchage
Temps ouvert
Assemblage
e Arrét de I'équipement
*  Stockage
*  Dépose de la bonbonne

Montage :
Lire attentivement la fiche de sécurité du produitutilisé.
Des gants et des lunettes de protection doivent étportés par I'opérateur lors de I'utilisation desbonbonnes.

L Fixer 'embout du tuyau possédant le plus gros diaensur le filetage du pistolet de pulvérisatfoSerrer I'écrou fermement.
8 vérifier que I'écrou de blocage du pistolet soirbserré contre la gachette du pistdiEtxer 'embout du tuyau possédant le
plus petit diamétre sur le filetage de la bonboRrgerrer I'écrou fermement.

Figure 4 Figy&r

Figure 1 Figure 2
— — —

Température d’application :
Pour obtenir un résultat optimum il est recommaonaké I'adhésif et les substrats soient & une teryréraomprise entre 16t
27°C. Les températures en dehors de cette plage peaffectées la pulvérisation et la qualité de kasblage.

Préparation de surface :
Pour obtenir un résultat optimum, les surfaceseltiétre propres, séches et exemptes de salessi@a@j d’huile, de peinture
écaillée, de graisse etc......

Manutention/Information (aprés phase de montage)

Mode d’emploi :

Ouvrir lentement la vanne de la bonbonne et vérifigil n'y ait pas de fuite, resserrer les écrsusécessaire.

Ouvrir complétement la vanne de la bonbonne

Dévisser I'écrou de blocage de course de la gakfegure 3), 3-4 tours, faire un essai de pulatits. Pour avoir un

débit de produit plus important, dévisser encowos fécrou de blocage. Pour avoir un débit de pitadoins important

resserrer I'écrou de blocage.

4. Tenir le pistolet de pulvérisation a une distanmmjgrise entre 8 et 25cm des matériaux a adhésivagpliqué une
couche uniforme (pour réduire la largeur de pubation, rapprocher le pistolet de la surface a sidbgé inversement
pour augmenter).

5. Appliquer 1 a 3 couches d’adhésif (en fonctionyhetde matériaux a assembler)

wnNE
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6. Laisser sécher I'adhésif jusqu'a ce qu’il deviepaisseux puis assembler avec suffisamment de prepsur assurer
un contact uniforme.

Note: Equipé de gants, vérifier le séchage de I'adreFstbuchant [égérement I'adhésif avec le dos dyt.dBi

I'adhésif s'agrippe fortement et ne transfere patagpeau, I'adhésif est prét pour I'assemblagkadhésif reste

liquide c’est qu'il n’est pas suffisamment secl'&lhésif ne transfére plus du tout, appliquer ange couche sur

I'une des deux surface. L’encollage sur une sede f’est pas recommandé pour tous les assemblages.

Encollage une seule facePour des applications demandant de faibles pedioces, appliquer I'adhésif sur la surface
la moins poreuse.

Encollage deux faces Pour des applications permanentes avec des cdesainportantes.

La pulvérisation :

Le type de pulvérisation (forme du jet de pulvéitsg varie en fonction du produit utilisé. La teénature de
pulvérisation peut également avoir une incidencéastorme du jet. Une température élevée peue fairgmenter la
pression dans la bonbonne et de ce fait, augmien@rgeur du jet de pulvérisation. Une basse teatpee peut faire
diminuer la pression dans la bonbonne et réduita¢geur du jet de pulvérisation. .

Distance de pulvérisation Dévisse’écrou de blocage de course de la gachette (3ug)otester la pulvérisation.
Pour obtenir un débit d’adhésif plus important ganér de dévisser I'écrou. Pour obtenir un débilmmamportant,
revisser I'écrou. Pulvériser a une distance coregeigre 8 et 25cm et appliquer une couche unifafahésif sur la
surface des matériaux. Plus la largeur de pulvésisattendue est petite, plus le pistolet doi éapproché de la
surface

Pulvérisation en lacet :Pulvérisation de forme elliptique, La distance@le matériau doit étre au point le plus large
du jet (figure 6).

Pulvérisation fine (spot) :Pulvérisation de forme triangulaire continue géiatgie lorsqu’on éloigne le pistolet.
Pulvérisation en brouillard : Pulvérisation en fines goutteletté® type de pulvérisation le plus triangulaire gffie

un plus grand pouvoir couvrant

(Figure 7) Une pulvérisation trop pres peut prawarcun film de colle trop humide et des coulures.

(Figure 8)Une pulvérisation trop éloignée peut provoquerfile®t des zones de manques d’adhésif.

Figure 8

Figure 6 Figure 7

Angle de pulvérisation :Pour obtenir une pulvérisation parfaite, il fautimbenir un angle de 90° entre la surface a
adhésiver et le pistolet de pulvérisat{figure 9). L’applicateur doit étre déplacé engiéte de la surface en
maintenant le poignet fixe. Se déplacer a vitessstante. La pulvérisation sous un mauvais angleaeir un effet
sur la qualité de la pulvérisation et de ce faitlawqualité de I'assemblage (figure 10).

Figure 9 Figure 10

Vitesse de pulvérisation Pulvériser a une vitesse constante permet d’obtier@ircouverture de 80 a 90% par passage
(figure 11). Les applications nécessitant plus i&sif seront obtenues par plusieurs passages.

Une vitesse de pulvérisation trop rapide peut ergrales manques d’adhésif (figure 12).

Une vitesse de pulvérisation trop lente peut praeoain surplus d’adhésif qui séchera difficilem@igure 13)

Figure 11 Figure 12 Haut, Figure 13 Bas
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Réglage de la pulvérisation La combinaison entre la formule de I'adhésif, Iglage de I'écrou de blocage de la
gachette, la distance, I'angle, la vitesse etlectién de la buse sont des facteurs qui modifeequalité de
pulvérisation.

Adhésif : Ne peut étre modifié dans la bonbonne.

Pulvérisation : L'écrou de blocage peut étre ajusté en fonctiotagrulvérisation recherchée. Elle dépend de l& bus
utilisée, pour une petite buse il faut ouvrir Iég@ent I'écrou de blocage, pour une plus grosse ibteag ouvrir plus
I'écrou de blocage.

Type de buse La sélection de la buse doit se faire en fonadietiapplication. Les buses sont identifiées par un
numéro ex : 9501, 4001, les deux premiers chiffepsésentent I'angle de pulvérisation et les deamidrs
représentent le diameétre de sortie de la buseuka QSS est spécifique pour les colles 70 et 78HT.

Tableau de sélection des buses de pulvérisationrdaur du jet en fonction de la buse utilisée. La lgeur du jet
peut varier en fonction du produit utilisé.

Buse 4001 6501 9501 QSss
Largeur de
pulvérisation 5-15cm 7-20cm | 10-30cn]  10-40cm

Changement de buse: (figure 16Yisser complétement I'écrou de blocage de la géelpetur prévenir de tout risque
de mauvaise manipulation pendant le changemenusie du le réglage de la buse

Changement de buse : (figure 14) Dévisser I'écmmdintient de la buse, enlever la buse et chdadrrse par un
autre type de buse. (Figure 15) Dévisser I'écmaintient de la buse et tourner la buse en fonctu jet désiré
(vertical ou horizontal).

Figure 14 Figure 15

| Pulvérisation verticale | | Pulvérisation horizontale|

Figure 16
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Pouvoir couvrant : Le pouvoir couvrant d'une bonbonne dépend de latiggadéposé et de la qualité de la
pulvérisation. Pour les applications demandantdeeperformances il faut déposer entre 5.5 et 11@di#ésif sec
aprés évaporation des solvants) mais typiguemest iecommandé de déposer une quantité de cotlprise entre
22 et 33g/m2. Le pouvoir couvrant est estimé ertipligint le contenu de la bonbonne en (grammes)gypourcentage
d’extrait sec de I'adhésif et en le divisant paglemmage au m2 déposé.
Exemple:3M™ Scotch-Weld™ 94CA

Contenu de la bonbonne =11884,12 g

11, 884.12 g x 28% d’extrait sec = 3327,5Baglhésif sec

3327,55 grams / 27.5 g/m? = 124m?2 de couverpar bobonne.

Temps de séchageC’est le temps qu'il faut aux solvants pour s'évap@vant de pouvoir assembler les matériaux.
Note: Vérifiez le séchage en touchant Iégérement I'aflaésc le dos du doigt. Si I'adhésif s'agrippednrent et ne
transfére pas sur la peau, 'adhésif est prét pmssemblage. Si I'adhésif reste liquide c’estlquést pas
suffisamment sec. Si 'adhésif ne transfére plusodit, appliquer une autre couche sur l'une des derfaces.

Temps ouvert :C’est le moment qui se situe juste apres le terapgedhage, le moment pendant lequel 'assemblage
doit étre effectué.

Assemblage Mettre en contact les deux matériaux et exercempuession suffisante et uniforme pour assurer une
bonne liaison entre les matériaux et un assemilageble.

Arrét du systeme :Visser completement I'écrou de blocage de la géelpetur rendre étanche le pistolet (figure 16),
laisser le robinet d’ouverture de la bonbonne duveur éviter les risques de séchage de I'adhési$ de tuyau. Il est
possible de fermer le robinet de la bonbonne aitiondle purger le tuyau avec un produit de netyeyadapté
(exemple : Mini bonbonne 3M nettoyant industriel

Stockage :

Court terme : Les bonbonnes peuvent étres stockée dans les icmsdifarrét du systeme décrites ci-dessus.
Long terme : Fermer le robinet de la bonbonne, purger le tgraactionnant la gachette du pistolet (en le settoue
Iégerement). Une fois le tuyau purgé, fermer lémeibde la bonbonne, dévisser I'écrou de fixatiartud/au de la
bonbonne et enlever le tuyau. Remettre le bouchohasifice de la bonbonne. Nettoyer le tuyau auecsolvant ou la
mini bonbonne 3M nettoyant Industriel pour enleteers les résidus d’adhésif pouvant rester dansyteutafin d’éviter
tout bouchage.

Changement de bonbonne Lorsque la bobonne sera presque vide la pulvésisagra altérée et le débit ne sera plus
constant. Pour changer de bonbonne, fermer leebbiarrét de la bonbonne, dévisser le tuyau d@fdonne et
revisser ce méme tuyau sur une bonbonne pleineddeentype d’adhésif. Dans le cas d’'un changemetyyue
d'adhésif, il faut purger et nettoyer le tuyau.

Destruction des bonbonnes En raison des réglements de transport, ces bonbarengont pas congues pour étre
réutilisablesNe pas tenter de les rechargerPour toutes les opérations de manipulation dadnnes vides, le port
de protection individuelle approprié est fortemeaommandé.

Ouvrir soigneusement le robinet afin d’éliminert®pression résiduelle de la bonbonne avant lsp@mn Puis percer
le disque friable situé sur la bonbonne a l'aidendbutil approprié pour éviter tout risque d’étithee dans un endroit
approprié et bien ventilé et laisser sécher corapient le résiduel d’adhésif restant dans la bon&dBnlever les
étiquettes d’avertissement de danger uniqueméatssque friable a été percé. Sila bonbonne née s étre
complétement vidée comme d’écrit ci-dessus, ngpeser le disque friable et transporter comme ubatiage vide de
classe 2 et traiter le déchet comme un déchet deungen se référant aux réglementations en vigueur.

Toujours se référer aux réglementations en vigueur.

3M France
Département Solutions colles et adhésifs pour I'industrie
Boulevard de I'Oise, 95006 Cergy Pontoise Cedex

Téléphone : 01 30 31 62 64 — Fax : 01 30 31 78 62 Centre Information Clients

0810331 300)

Prix d'un appel local

Site : http://www.3m.fr/collesetadhesifs

Pour toutes informations sur les autres produits 3M www.3m.com/ fr
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